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芦苇
一

麻屑刨花板的研制 1
.

提高芦苇
一

麻屑创花板性能的研究

李凯夫 谭海彦 李卓夫
(东北林业大学 哈尔滨 1 5 0 0 4 0 )

摘要 为提高芦苇
一

麻屑刨花板 的性 能
,

进 一 步对胶粘 剂改性
、

芦苇表面处 理
、

较 佳制板工 艺等技

米 问题进行深入 的研 究
,

确定最 佳制板技 术与实施方案
,

经生产性 试验 检验
,

产品物理 力学性 能满

足国标要求
,

制板成本低于国 内同类产品
,

可在现有 的麻 屑板生 产线上略加 改造就 能生产 出合格

的芦苇
一

麻屑 .eJ 花板
,

为原料紧缺的麻屑板 厂开辟了新的资源
,

也为芦苇开发利 用拓 宽了途 径
。

关扭词 芦苇
;
麻 屑

;
制板工 艺

1 前言

根据前文 (见 《木材工业 》 1 9 95
,

N o
.

2) 所

述的试验结果
,

芦苇
一

麻屑刨花板不失为一种

具有特色的木质人造板材
,

在东北地区
,

尤其

在黑龙江省具有重要的现实意义
。

目前已有

几个地区积极筹备建厂生产此类板材
,

有些

麻屑板厂也着手改进生产线
,

旨在扩大原料

种类以适应当前的原料供应形势
。

为使芦苇
一

麻屑刨花板能尽快应用于生产
,

并在同类产

品中具有竟争力
,

关键在于提高芦苇碎料的

胶合强度和板的尺寸稳定性
。

芦苇表面的硅

质化和树脂化覆盖层是刨花板内结合强度不

高的症结所在
。

选用适宜的胶粘剂
,

并对芦苇

碎料进行表面改性处理
,

破坏表面的光滑层
,

改善碎料胶合性能
,

以期在较低的用胶量条

件下制造出性能优 良的刨花板
。

而脉醛树脂胶的摩尔 比和合成工艺直接影响

胶粘剂的胶合力和耐水性
。

本试验首先对哈

尔滨市正阳河木材综合加工厂木材刨花板专

用脉醛树脂胶进行制板优化工艺的研究
,

旨

在为开发新的胶种探索途径
。

正阳河木综厂

脉醛胶的主要技术指标如下
:

摩尔比 ( U / F ) 1 : 1
.

2 5

固体含量 ( % ) 6 0一 6 2

p H 值 7
.

0一 7
.

2

固化时间 ( s ) 4 0一 5 0

适用期 (2 O℃
,

h) > 5

贮存期 ( 2 0℃
,

d ) > 6 0

采用正交试验设计法
,

固定因子和可控

因素见表 1
。

采用 几
。

( 3 ’
)设计试验方案

,

试验

结果见表 2
。

表 1 因素与水平表

2 胶种对比
2

.

1 较高摩尔比胶种优化工艺

从前文可见
,

采用 D N
一

9 号 低毒脉醛胶

制造芦苇
一

麻屑刨花板时
,

板材的内结合强度

( I B )较低
,

特别是提高芦苇混合 比后
,

板材

各项指标明显降低
。

所以
,

要提高以芦苇为主

的刨花板性能
,

就必须研制相适应的新胶种
,

水水平平 AAA BBB CCC DDD EEE FFF

麻麻麻屑屑 温度度 时间间 楠 脾!!! 改性剂剂 固化剂剂

((((( % ))) (℃ ))) ( m i n / m m ))))))))))) ( % ))) ( % )))((((((((((( % )))))))

11111 000 16 000 0
.

333 l 000 000 1
.

000

22222 555 18 000 0
.

444 l 222 222 1
.

555

33333 1 OOO 20 000 0
.

555 l 444 555 2
.

000

注
:

芦苇含水率 0
.

6写
,

板密度 0
.

8 5 9 c/ m 3 ,

防水剂 ( D T L
一

2)

1
.

5 %
,

改性剂 N a O H
,

板厚 1 2m m
。

试验结果采用方差分析
,

分别计算总和

T ;
各列各水平部分和 T

I ,

T
: ,

T
3 ;
总波动平

收稿 日期 1 9 9 4
一 0 7

一

0 2
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表 Z L
,。 ( 3 7 )试验结果

序序序 I BBB 几r O RRR 入了O EEE T SSS 材 CCC SSS ppp

号号号 ( M P a ))) ( M P a ))) ( 火 10 3 M P a ))) ( % ))) ( % ))) ( % ))) ( g / e m 3 )))

11111 0
.

0 888 1 1
.

3 555 1
.

4 0 444 4 2
.

1 222 5
.

7 444 0
.

7 888 0
.

8 6 222

22222 0
.

1000 1 2
.

5 444 1
.

8 5 000 9
.

2 888 5
.

5 111 0
.

8 333 0
.

8 8 000

33333 0
.

0 666 6
.

7 777 1
.

4 6 777 3
.

8 000 4
.

0 444 0
.

5777 0
.

8 0 999

44444 0
.

0 777 1 3
.

9 222 2
.

6 6 333 2 0
.

5 333 5
.

2 111 0
.

6 777 0
.

7 8 666

55555 0
.

0 999 1 2
.

6 666 1
.

9 5 111 1 9
.

2 555 4
.

4 333 0
.

7 666 0
.

8 4 333

66666 0
.

0 555 9
.

3 222 1
.

6 6 888 9
.

2 666 5
.

6 333 0
.

7 777 0
.

7 6 888

77777 0
.

0 444 8
.

8 000 1
.

5 2 888 1 2
.

7 000 4
.

0 777 0
.

7 444 0
.

8 4 111

88888 0
.

0 888 1 5
.

9 333 2
.

6 1 555 5
.

5 888 5
.

3 888 0
.

7 555 0
.

8 2 888

99999 0
.

1 111 1 1
.

6 888 1
.

9 6 111 7
.

5 888 4
.

7 222 0
.

7 555 0
.

8 7 333

lll 000 0
.

0 444 6
.

8 333 1
.

3 6 777 1 0
.

5 000 5
.

3 888 0
.

7 555 0
.

82 000

111 lll 0
.

1 222 1 5
.

4 777 2
.

5 3 333 10
.

5 777 5
.

7 111 0
.

7 999 0
.

8 5 999

111 222 0
.

1 000 1 2
.

5 444 2
.

0 3 111 7
.

0 999 6
.

0 888 0
.

7 777 0
.

8 3 888

111 333 0
.

0 999 12
.

2 888 1
.

67 222 3 3
.

4 777 4
.

5 111 0
.

6 666 0
.

8 3 222

111 444 0
.

0 666 9
.

1 111 1
.

56 777 10
.

8 888 5
.

6 888 0
.

7 777 0
.

8 0 555

lll 555 0
.

1000 1 6
.

6444 2
.

3 9333 8
.

1444 5
.

3 111 0
.

8 333 0
.

8 0 666

111 666 0
.

0888 10
.

2000 2
.

0 2 777 1 4
.

5 777 4
.

9 555 0
.

6 555 0
.

8 3 888

lll 777 0
.

0 888 7
.

2 555 1
.

48 444 8
.

8000 5
.

7 111 0
.

6 000 0
.

8 2 444

111 888 0
.

0 555 1 2
.

7 555 1
.

4 9 777 1 4
.

8 888 5
.

2 111 0
.

6 111 0
.

8 6 444

方和 S
T

与 自由度 介
;
各列波动平方和 S

,

与

自由度 关
;
误差波动平方和 S

。

与 自由度 大
;

计算方差 v `

与 只

F
O

.

。5
(五

,

人 )
、

F
o

.

1。

;
查表确定 F

o
.

。 ,
(关

,

人 )
、

,

人 )
,

确定显著性因子
,

值*f(

对不显著因子的波动平方和与误差波动平方

和进行合并
,

重新计算 V
。

和 人
,

再次评估显

著性因子
。

为了观察显著性因子的影响程度
,

特计

算贡献率 P ( % )
,

然后确定最佳 因子水平搭

配
,

在最佳工艺条件下计算工程平均值 产和

变动半径 占
,

以预测在此工艺条件下产品的

各项指标性能
。

方差分析结果见表 3
。

表 3 与
.

(3
, )方差分析结果

因因因 材口 RRR I BBB T SSS

子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子子 VVVVVVV FFF 户户 VVV FFF PPP VVV FFF 户户

AAAAA 3
.

9 666 0
.

9 333 5 4
.

0 111 0
.

0 777 5
.

0 0
““

1 0
.

0 000 3 3 1
.

4 444 1 8
.

6 4
. 任 ...

4 5
.

8 777

BBBBB 6 1
.

4 000 1 4
.

3 2
“ ’ ...

1 3
.

5 444 0
.

2 666 18
.

5 7

……
4 3

.

0 444 9 6
.

1 999 5
.

4 1
...

1 0
.

8 333

CCCCC 1 7
.

0 999 3
.

9 9
...

9
.

4000 0
.

0 999 6
.

4 333 13
.

5 777 2 4
.

9 333 1
.

4 000 6
.

8 444

DDDDD 1 3
.

3000 3
.

1 4
.....

0
.

0 666 4
.

2 9
’’

7
.

3 222 6 9
.

3 999 3
.

9 0
...

6
.

7 666

EEEEE 1
.

1444 0
.

2 77777 0
.

0 444 2
.

8 6
...

4
.

6 444 3 6
.

2 111 2
.

4 00000

FFFFF 0
.

5888 0
.

1 44444 0
.

0 222 1
.

4 33333 6 8
.

9 666 3
.

8 7
.....

eeeee 4
.

2 9999999 0
.

0 1 1111111 1 1 7
.

7 5555555

亡亡亡 2
.

9 8888888 0
.

0 1 2222222 } 2 3
.

4 6666666

注
:

F o
.

。 : ( 2
,

5 ) = 1 3
.

2 7
. ` .

F
o

.

。 5 ( 2
, 5 ) = 5

.

7 9二 F o
.

: o
( 2

,

5 ) = 2
.

76
’

从表 3分析得 出较佳的工艺条件如下
:

①从材 O R看
,

较佳情况为 A
Z B I

D
I
C

Z
E

,
F

, 。

则 拌= 1 6
.

9 2 ( M P a
)

,

占= 2
.

3 7 ( M P a
)

,

即

指标区间为 ( 1 4
.

5 5
,

1 9
·

2 9 )
。

②从 I B 看
,

较佳情况为 B
Z
C

3
A

Z
D

ZE I
F

: 。

则 产= 0
.

14 ( M p a )
,

占= 0
.

0 2 2 ( M P a )
,

即

指标 区间为 ( 0
.

1 1 8
,

o
·

1 6 2 )
。

·

2
。

③从 T S 看
,

较佳情况 为 在3

凡D
Z F 。 。

则 产 = 5
.

5 3 ( % )
,

占= 7
.

7 5 ( % )
,

即指标

区间为 ( o
,

1 3
.

2 8 )
。

综合各指标
,

从经济性和指标优化性出

发
,

确定较佳工艺为 儿及 C
:
D

Z
E

,
F

。 ,

即麻屑

加入量 10 % (重量 比 )
,

施胶量 12 %
,

固化剂

用量 2 % (浓度 25 %的 N H
`
lC )

,

防水剂用量



1
.

5% (浓 度 为 30 环的 D T L
一

2 )
,

热 压温 度

1 8 o C
,

热压时 l可 4
.

s m i n ( 1 2 m m 厚板 )
,

麻屑

含水率 1 0
.

5 %
,

芦苇碎料含水率 0
.

6 %
,

由此

计 算 预 期 指 标 区 间 I B 为 .0 0 88 一 .0 13 2

M P a ,

A汉〕R 为 1 2
.

2 6 一 1 7
.

o OM P a ,

了
’

S 为 O

一 12
.

9 4 %
。

重 复 实验 结 果 为 p 一 。
.

8 0 2 9 /

e m
3 ,

入了口 E = 1
.

9 5 8 丫 I O 3

M P a ,

盯O R =

9
.

5 9 M P a ,

I B = 0
.

O g M P a ,

7
’

S = 2
.

6 6 %
。

从这

些 计算的指标看
,

当芦苇混 合比为 90 % 以 上

时
.

各项指标仍难达 到国标 G B / T 4 8 9 7 一 9 2

要求
,

因此开发新胶种势在必行
。

2
.

2 新胶种开发

通过以上分析
,

从提高胶合特性
、

耐水性

和降低成品板毒性着眼
,

经多种配方对 比
,

开

发了新型胶种—
D N

一

12 号脉醛树脂胶
,

此

胶具有如下特点
:

①粘度适宜 粘度的大小直接影响工艺

性能
,

即影响胶粘剂在碎料表面的渗透量和

流动性
,

粘度过小
,

在热压过程中胶液 向板边

缘流动
,

并过度渗入碎料内部
,

造成碎料界面

缺胶
,

胶合性能下降
; 粘度过大

,

胶液流动性

较差
,

难于在短时间内分布均匀
,

施工性能不

好
,

板材胶合性能也会下降
。

考虑到亚麻屑表面有大量撕裂的细胞
,

细胞壁上分布大量的纹孔
.

表面较为粗糙的

特点
,

以及芦苇碎料一侧表面 由角质薄膜所

覆盖
,

以保护植物水分不过分蒸发
,

该膜由长

细胞和短细胞组成
,

部分表皮细胞矿质化
,

其

中硅细胞 中充满 51 0
: ; 另一侧为薄壁细胞构

成的
“

笛膜
”

组织
,

结合力较差
。

因此
,

采用的

胶粘剂粘度应略大些为宜
,

使胶液保 留在胶

合 界 面 内
,

D N
一

12 号 脉 醛 胶 粘 度 2 55 一

2 7 6m P a · S ,

能满足这一要求
。

②较高固体含量 胶粘剂的固体含量直

接影响胶粘剂的粘度和胶合性能
,

提高胶粘

剂的固体含量可减少施胶时带入板坯 内的水

分
,

有利于提高胶粘剂粘度和胶合质量
,

减少

热压缺陷
。

③较低游离甲醛 采用适宜的摩尔比和

尿素分次参加反应的新工艺
,

并加入少量的

改性剂
,

合理控制反应条件和制板工艺
,

可使

胶液中游 离甲醛 含量小于 。
.

3 %
.

芦苇
一

麻屑

刨花板 甲醛释放量小于 1 0 m g / 10鲍 板
。

①改善胶粘剂的胶合性与耐水性 摩尔

比较低
,

胶的胶合性和耐水性均有所下降
,

如

何提高这些性能至关重要
。

研究中采用加入

改性剂和改进合成工艺等技术措施
,

取得了

较好的效果
。

D N
一

12 号脉醛胶的主要技术指标如下
:

摩尔比 ( U / F ) 1 , l
·

2 5

固体含量 ( % ) 62 一 64

粘度 ( 2 5 C
,

nr P a · ,
) 2 5 5~ 2 7 6

固化时间 ( S ) 5 2 ~ 7 0

p H 值 7
.

5~ 8
.

0

游离甲醛 ( % ) < .0 3

适用期 ( Z O C
,

h ) > 5

贮存期 ( Zo C
,

d ) > 5 0

各种胶粘剂对芦苇板性能 的影响 见表

4
,

从表 4 可见
,

采用 D N
一

12 号脉醛胶制造纯

芦苇板
,

其性能仍较为理想
。

3 芦苇碎料改性试验

在以芦苇为主的混合原料刨花板制造中

关键是解决芦苇难于胶合的难题
,

从芦苇结

表 4 不同胶种对芦苇板性能的影响

3或筋肠肠121卜工11111D N
一 7 号

U F
一

1

正阳河厂胶

D N
一

9 号

D N
一

1 2 号

胶胶牌号号 摩尔比比 尸尸 人介了了 1 1了了 几八 )RRR 八犷O EEE

念念
施胶量量

((((( U / F ))) ( g 了 e m 3 ))) ( % ))) ( M I
, a ))) ( M P

a
))) (

, 、

J u J
M P

d ))))) ( % )))

DDD N
一 7 号号 l

: 1
.

333 0
.

8 0 555 4
.

8 777 0
.

0 777 1 3
.

3 333 2
.

7 333 7
.

3 444 1 333

UUU F
一

111 l
:

1
.

或或 0
.

8 3 000 5
.

1 222 0
.

0 777 7
.

0 777 1
.

5 2 000 2 7
.

0 777 l 444

正正阳河厂胶胶 1 : 1
.

2 555 0
.

8 3 222 4
.

5 111 0
.

0 999 12
.

2 888 1
.

6 7 222 3 3
.

4 777 l 444

DDD N
一

9 号号 1
:
工

.

0 555 0
.

8 0 444 4
.

0 555 0
.

0 555 1 1
.

9 000 2
.

4 3 777 1 0
.

0 222 1 222
DDD N

一

1 2 号号 1 : 1
.

2 555

一
。

·

8 3 2
一一

3
.

3 000 0
.

3 999 2 弓
.

5 999 2
.

6 1 333 4
.

5 333 1 3



构分析可知
,

破坏表皮薄膜层是技术的关键
,

为 此 采用 了 四 种 处 理 方 案
,

即 A (水 煮

0
.

s h )
、

B ( 水 煮 l h )
、

C ( l % N a O H 水 煮

o
·

s h )
、

D ( l % N a O H 水煮 l h )
,

并作空白试验

E 为对比
。

制板工艺条件为搀加 10 %黑杨刨

花 ( W 一 4
.

1 % )
,

施胶量 12 % (正阳河厂胶 )
,

固化剂 2 % ( 2 5 %的 N H
4
C I )

,

防水剂 1
.

5 %

( D T L
一

2 )
,

板 密 度 0
.

8 5 9 c/ m
, ,

热 压 温 度

1 6 0℃
,

时间 7 m in ( 12 m m 厚 )
,

板的各项性能

见表 5
。

从表 5 中可见
,

用 1 % N a O H 水煮的

芦苇碎料在常规的热压 中难于成板
,

原因是

p H 值为 9 ( 0
.

s h )和 1 0
.

1 9 ( l h )
,

U F 难于快

速固化
,

加 之板中碱含量增 大
,

胶 固化程度

差
,

板的 T S 较高
。

因此
,

1 % N a O H 水煮方案

不适用
。

表 5 不同处理方案结果比较

板刻
产

_

{
了
夕 1 OM

E
_

…塑州 吓
一

} ( g / c m
j
) l ( M F a ) }( 火 1 0 j

M I, a ) } ( M尸 a ) } ( % )

上分析处理的实效
,

测量结果见表 6
。

从 E S R 分析结果可知
,

芦苇碎料表面未

配对电子的分子或原子经不同处理产生较大

变化
,

原分子中的键合受到损坏
,

产 生自由

基
,

导致表面化学结构和表面化学性质产生

变化
,

直接影响胶合
,

结合表 5 和表 6 可知
,

尽管 1 % N a O H 水煮处理效 果最 明显
,

但用

U F 常规热压工 艺无法成板
,

因此用水煮 1

小时效果最好
,

板的 I B 有明显提高
。

芦苇碎料采用 1
.

15 M P a
蒸汽处理 4m in

的效果与水煮 h1 的效果相 同
,

当采用 D N
-

12 号 脉醛胶压板时
,

工艺 条 件为
:

施 胶 量

1 2 %
,

防水剂用量 2 %
,

固化剂用量 1
.

5 %
,

麻

屑加入量为 10 %
,

板预定密度 .0 8 5 9 / c m
3 ,

热

压温度为 1 5 0
’

C
、

热压 时间 0
.

s m i n / m m
,

板

的各项性能见表 7
。

从表 7 可见
,

产品各项物

理力学性能达到国标 G B / T 4 8 9 7一 92 规定

的 A 类二级品要求
。

连
`
Q甘Oé365394913.7
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.
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.
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·
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注
:

D 鼓泡
,

没有数据

为 了分析芦苇碎料 表面特性
,

特采用 电

子 自旋能谱仪 ( JS E F E I X G
,

E S R )分析不同

处理后碎料表面 自由基浓度
,

该设备可检测

物理化学反应过程中产生的自由基
,

从微观

表 6 E S R 分析结果

项 目 } 1 } 2 } 3 } 4 一 5

重量 ( g )

处理条件

吸收谱线强度

自由基 比
.

p H 值

0
.

0 0 4 0

E

8 0 0

l

5
.

1

0
.

0 0 1 8

A

1 0 8 3
.

3:

1
.

3 5

5
.

3 5

0
.

0 0 3 0

B

1 2 3 3
.

3:

1
.

5 4

5
.

1 5

0
.

0 0 3 1

C

1 9 4 1
.

9
`

2
.

4 3

9
.

0 0

0
.

0 0 0 4

D

1 9 0 0
.

0 0

2
.

38

1 0
.

1 9

注
: ,

以空 白试验为 1 计算

4 结论

①芦苇结构特殊
,

化学组分也与木材有

较大差别
,

因此
,

必需对芦 苇碎 料作改性处

理
,

并采用特制胶种方能制造 出合格的刨花

板材
。

②芦苇
一

麻屑刨花板较佳工 艺为 芦苇经

水煮 h1 并干燥 后 (若用 1
.

ZM P a
蒸汽处理

4m in 也 可 )
,

加 入 10 %麻屑 或刨 花
,

施 加

1 2 %的 D N
一

1 2 U F
,

固化剂 1 % ( N H
4
C I )

,

防水

剂 1 % ( D T L
一

2 )
,

热 压 温 度 1 s o C
,

时 间

.0 6 m in / m m 和特殊热压 曲线
,

板材性能可满

足 G B / T 4 8 9 7一 92 国标 A 类二等品要求
。

③芦苇
一

麻屑刨花板制造技术可行
,

并能

在现有的麻屑板生产线略加改造就可实施
,

板的成本低于国内同类产品的成本
。

表 7 生产性试验结果

处处理种类类 PPP 几任 )EEE 入f口 RRR I BBB T SSS 入f CCC 甲醛释放量量

((((( g / e m 3 ))) ( X 10 3 M P a ))) ( M P a ))) ( M P a ))) ( % ))) ( % ))) ( m g / 1 00 9 )))

燕燕汽处理 4 m innn 0
.

8 2 111

:
.

::::
2 1

.

5 666

:
.

:{{{ :
.

:::: :
`

;;;
5

.

2 111

水水煮 hhhl 0
.

8 3 22222 2 4
.

9 8
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1 Z h u o f u

(N o r t h e a s t F o r e s t r y U n i v e r s l t y .

H e i lo n g J一 a n g P
r o v一 n c e ,

H a r
b i n 1 5 0 0 4 0 )

A b s t r a e t I n o r d e r t o i m p r o v e t h e p e r f o r m a n e e o f p a r t ie l e b o a r d m a d e f r o m m i x t u r e o f r e e d

a n d f l a x s t a lk
,

t h e r e l e v a n t t e e h n o l o g y i s s u e s ,

i n e l u d i n g t h e m o d i f i e a t i o n o f a d h e s i v e ,
t h e s u r -

f a e e t r e a t m e n t o f r e e d s ,
t h e o p t im a l m a n u f a e t u r i n g t e e h n o l o g y

,

w e r e s t u d ie s ,

w h i e h r e s u l t e d

i n t h e e s t a b l i , h n : 一: t o f t h e o p t im a l m a n u f a e t u r i n g t e e h n o l o g y a n d t h e w o r k i n g p l a n f o r t r ia l

p r o d u e t i o n
.

甲 {l e r e s u l t s o f t h e t r i a l p r o d u e t i o n i n d i e a t e d t h a t t h e p h y s i e a l a n d m e e h a n i e a l

p r o p e r t i e s o f t h
e

b o a r d e o u ld m e e t t h e r e q u 一r e m e n t o f t h e N a t i o n a l P a r t i e l e b o a r d S t a n d a r d

( G B / T 4 8 9 7一 9 2 )
.

T h e p r o d u e t i o n e o s t 15 lo w e : t h a n t h a t m a d e f r o m o t h e r r a w m a t e r i a l s i n

o u r e o u n t r y
.

B y m e a n s o f p r o p e r l y i n n o v a t i n g t h e p r o d u e t i o n l i n e o f p a r t i e l e b o a r d o f f l a x

s t a l k
,

q u a l i f ie d p a r t i e le b o a r d f r o m r e e d a n d f l a x s t a l k e a n b e m a d e
.

T h i s n e w t e e h n o l o g y

m a k e s i t p o s s i b l e t o u s e a n e w k i n d o f r a w m a t e r i a l s i n f l a x s t a l k p a r t i e l e b o a r d f a e t o r i e s

w h i e h a r e f a e i n g t h e s h o r t a g e o f r a w m a t e r i a l s u p p l y
.

I t w i l l a l s o w id e n t h e w a y o f t h e u t i l i z a -

t io n o f r e e d
.

K e y w o r d s R e e d ; F la x ; P a r t i e l e b o a r d m a n u f a e t u r i n g t e e h n o l o g y

一九九六《木材工业 》广告征集启 .

为迎接 1 9 9 6 年国内木材加工 行业规模最大的
“

第六届国际木工 及家具机械展览
” ,

充

分利用这一 与国内外同行们进行技术
、

信息交流的好机会
,

我刊拟安排《木材工 业 》杂志

1 9 9 6 年第一 期参加此次展览
。

现开始征集
、

预定 1 9 9 6 年第一 期
、

第二期的杂志广告
,

欢迎

国内外的企
、

事业单位宣传
、

介绍您的新产品
、

新设备和新技术
,

用我版面
,

扬您美名 !版面

位置有
:

封底
、

封 2
、

封 3 及插页 1一 8
,

按先后顺序排定
。

有关刊登广告细则见本期杂志第

1 5 页
,

广告价目表可通过电话戴信函向《木材工业 》编辑部索取
。

地址
:

北京市颐和园后中国林科院 2 9 俩箱

电话
:

( 0 1 0 ) 2 5 8 2 2 1 1一 4 1 6

邮编
: 1 0 0 0 9 1

传奥
:

( 0 1 0 ) 2 5 8 1 9 3 7

芬兰芬抢奋司将 于今年 9 月 14 ~ 17 . ,

在 中一上冷参加
“
上 海一际林欢

、

木材加 工机械 与

农兵州造设备展龙奋
” ,

次之对本套司产品 (见 本期 杂志彩色 中心拍 贾 )成兴翅者居时 光 临本套

司展 合
,

亦可每本套 司旅 中一代表处—
康充套 司联 系

。

电话
:

( 0 1 0 ) 50 1 4 2 7 3
,

5 0 1 4 2 7 4 , 铃真
:

( 0 10 ) 5 0 1 4 2 7 5

。

5
。


